






















































НАСТОЛЬНАЯ РАСПОШИВАЛЬНАЯ 
МАШИНА AURORA NEVA-7 

Инструкция



[
Обратите внимание! .. • 1 

1. Перед первым вводом машины в эксплуатацию после настройки 
тщательно очистите ее.
2. Машина очень строго регулируется и проверяется перед отправкой с завода, 
но после доставки и погрузки на большие расстояния детали машины могут 
потерять или сместиться при сильной тряске и ударе, вас просят тщательно 
проверить это. Чтобы переместить маховик вручную, чтобы увидеть, есть ли 
какие-либо трудности с перемещением деталей, и есть ли какие-либо удары 
или необычный звук. Да, правильно отрегулируйте машину и запустите машину, 
пока она не придет в нормальное состояние.
3. Никогда не работайте на машине без смазки масляного поддона.
4. Убедитесь, что вилка питания правильно подключена к источнику питания.
5. Направление вращения швейной машины - по часовой стрелке, если 
смотреть со стороны маховика.

1. Во избежание травм никогда не кладите руку под иглу, когда 
включаете выключатель питания или работаете на машине.
2. Во избежание травм никогда не вставляйте пальцы в крышку 
нитепритягивателя во время работы машины.
3. Никогда не кладите палец на защитную полку при подаче ткани 
вручную.
4. Во избежание возможных несчастных случаев из-за резкого 
запуска машины отключайте питание машины при наклоне или 
ремонте головки машины.
5. Всегда выключайте питание, покидая машину.
6. Во избежание возможных травм, вызванных попаданием в 
машину, держите пальцы, голову и одежду подальше от маховика во 
время работы машины.
7. Во избежание травм никогда не работайте на машине с любым из 
двигателей.
сняты крышка, направляющая для пальцев или 
предохранительные устройства.
8. Никогда не очищайте поверхность головки машины 
разбавленной краской, такой как банановое масло.

2. Предостережения в использовании. 



[ 3.Установка
1. Перед установкой станка проверьте 

чертеж выреза стола, чтобы правильно его 
вырезать.
2. В соответствии с последовательностью 
установки закрепите сейсмостойкую, 
неподвижную пластину и другие 
приспособления.
1)Вверх стола
В соответствии с последовательностью справа, 
установите
утопленную резиновую подушку и каркас 
подушки.
2)Утопленный стол
В соответствии с правилами установите раму 
машины и снова установите утопленную 
резиновую подушку и раму подушечки.

Верх 
стола

Утопленный стол 
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1.Установка стойки с нитками
1.Установите детали 

подставки для нити, вставьте ее 
в отверстие в столешнице.
2. Затяните гайку опорного 
стержня катушки (нижнюю) и 
зафиксируйте блок стойки 
нити.



5. Смазка

Залейте масло, если уровень масла 2 ниже 
нижней отметки в окошке отметки уровня масла 3 
при использовании швейной машины.
Этапы смазки следующие:
1. Снимите масляное окошко 1, залейте масло с 
помощью масляного фильтра в коробке с 
принадлежностями (белое масло № 26).
2. Заливайте масло до тех пор, пока уровень масла 
не достигнет линий Н и L окошка масляной метки. 
3. Не заливайте слишком много масла, иначе масло 
выльется из головки.
3. Закройте масляное окно 3 после завершения 
смазки.
При первом использовании машины или периоде 
неиспользования машины используйте газовый 
баллончик в игловодителе 4, 5 до 2-3 капель масла.
Осторожно:
1. Чтобы предотвратить неожиданный запуск 
швейной машины, выключите питание перед 
выполнением операции.
2. При первом использовании новой машины 
откройте резиновую заглушку 1 и залейте 200 
мл масла (белое масло № 26).

1 



6. Замена масла
1. Открутите винт 1 и слейте все масло из бака. После 

слива затяните винт 1. Залейте новое масло.
2. Для обеспечения длительного срока службы 
машины, пожалуйста, полностью замените 
смазочное масло через один месяц после начала 
эксплуатации. После первого раза заменяйте 
смазочное масло каждые 6 месяцев.

[7.Замена масляного фильтра··•·····
.

Эта машина оснащена масляным фильтром, 
который можно заменить через месяц после начала 
эксплуатации. После этого меняйте масляный фильтр 
каждые 6 месяцев.

1 
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Заполнение устройства HR силиконовым маслом

Заполните устройство HR 1 и 2 маслом до 
того, как оно станет слишком низким, чтобы 
предотвратить обрыв игольной нити и 
повреждение ткани. 

j9.Заправка нитки- - _-_-.
Заправьте игольную нить, когда игловодитель находится в крайнем 

верхнем положении, выведите конец нити из подставки для нити и 
заправьте нить в соответствии с серийными номерами, указанными на 
рисунке.
Предупреждение: Чтобы предотвратить неожиданный запуск швейной 
машины, ОТКЛЮЧИТЕ питание перед выполнением операции.

. ·1 



1-1 Q. Замена игл
1.1. Пожалуйста, используйте органную 
иглу UY128GAS#11 или ее эквивалент.
2. Ослабьте винт 1, затем вытащите 
использованные иглы. Вставьте новые иглы 
в отверстия держателя до упора и поверните 
длинный паз иглы к себе.
3.Затяните винт 1.

&шi IEшi 
opposite front 
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1.1.·-1_--.Регулировка натяжения нити -_ - -

Отрегулируйте натяжение с помощью ручки 
игольной нити 1, ручки верхнего петлителя 2 и 
ручки нижнего петлителя 3·
Если вы хотите натянуть леску, поверните ручку 
вправо. Когда вы хотите ослабить, поверните 
налево. Попробуйте использовать более слабое 
зажатие нити, чтобы добиться равномерного и 
красивого эффекта шитья.

. ·1 
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То tighten 
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l·.J·•2.·· .Регулировка давления прижимной лапки.

1. Давление прижимной лапки должно быть 
настолько слабым, насколько это возможно, чтобы 
ткань можно было шить и подавать плавно.
2. Отверните гайку регулировки давления 2.
3. Давление прижимной лапки увеличивается, если 
винт регулировки давления 1 поворачивается по 
часовой стрелке; давление снижается, если винт 
поворачивается против часовой стрелки.

1··•13. Регулировка длины стежка

1 

1. Удерживая нажатой кнопку 1, поверните
маховик 2, чтобы найти положение, в котором кнопка 
1 уходит дальше на глубину.
2. Удерживая нажатой кнопку 1, длина стежка 
увеличивается, если маховик 2 поворачивается по 
часовой стрелке; длина стежка уменьшается, если 2 
повернуть против часовой стрелки.
Примечание: регулировку длины стежка следует 
производить только после изменения 
коэффициента дифференциальной подачи.

1 J4. Регулировка коэффициента дифференциальной подачи . ·
. 

·· · .. ·.· 1
1. Откройте боковую крышку 1.
2. Ослабьте гайку 2 для регулировки 
коэффициента дифференциальной подачи. Для 
увеличения коэффициента дифференциальной 
подачи опустите рычаг 3. Готовая ткань 
усаживается. Для уменьшения коэффициента 
дифференциальной подачи поднимите рычаг 3. 
Готовая ткань натягивается.
3. После выполнения этих настроек затяните 
гайку 2 и закройте боковую крышку 1.



11s.Регулировка направляющей натяжения игольной нити·.·•\ .. · ·.

1.Направитель натяжения игольной нити 5
горизонтально, когда игловодитель находится в
нижней мертвой точке. Ослабьте винт 2, чтобы
повернуть рычаг по часовой стрелке или против
часовой стрелки при регулировке.
2. Отрегулируйте расстояние направляющей
натяжения игольной нити А, обычно оно составляет
от 75 до 80 мм. Ослабьте винт 3 и отрегулируйте в
направлении (+) или (-); переместите игольную
нить влево (-) для натяжения и вправо (+) для
ослабления.

Осторожно:
При регулировке, описанной выше, следите за 
тем, чтобы верхний нитепритягиватель 4 не 
сместился.

+ 
- -

A mm 

1··•1 б. Регулировка направляющей •· .. ·•··.· ·.
··.·1

Когда игла находится в верхней мертвой точке, нижняя часть отверстия направляющей 4 
распределителя находится на одном уровне с двумя отверстиями направляющей 6. Ослабьте винт 7 и 
поверните по часовой стрелке или против часовой стрелки при регулировке.

@) 



[.17.Регулировка размера петли игольной нити
·.·
·· .
.

ф 

С+) 

. ·· .. ·· 1
1. В зависимости от условий шитья отрегулируйте 
предохранитель игольной нити 2 в направлении (+) 
или (-).
2. Переместите вверх (+), чтобы натянуть игольную 
нить; Кольцо игольной нити становится больше, 
когда игловодитель поднимается из нижней мертвой 
точки в верхнюю мертвую точку.
3. Переместите вниз (+), чтобы ослабить игольную 
нить; Кольцо игольной нити становится меньше.
4. Ослабьте винт 1 и отрегулируйте защиту игольной 
нити 2 вверх или вниз.

7J<SJZ 
Horizontal 

Осторожно:
1. Отрегулируйте менее эластичную хлопковую нить 
S.P и отрегулируйте нейлоновую нить, которая 
обладает большей эластичностью. В целом он 
настроен на горизонтальное положение.
2. Отрегулируйте при использовании более жестких 
тканей и более толстых ниток; отрегулируйте вниз при 
использовании более мягких тканей и более тонких 
ниток.

[.1.·.в •. Регулировка посадки игольной нити

Ф Ф 
В соответствии с символом отрегулировать 

направляющую планку игольной нити 1 вверх или 
вниз. Нить натягивается при регулировке вверх и 
ослабляется при регулировке вниз. Ослабьте винт 3, 
чтобы отрегулировать седло направителя игольной 
нити, и ослабьте винт 2, чтобы отрегулировать 
стержень направителя игольной нити.

·. . 1



[19.Регулировка высоты иглы .'·[

( � 
� 

г

1. Поверните маховик, чтобы отрегулировать 
игловодитель в самое верхнее положение.
2. Разгрузите сальник 2 и ослабьте винт 1, чтобы 
переместить игловодитель вверх или вниз, чтобы 
отрегулировать высоту, соответствующую ширине 
иглы.

Осторожно:
После регулировки высоты игловодителя 
обязательно отрегулируйте расстояние между 
игольными отверстиями между иглой и 
игольной пластиной до одинакового зазора, как 
показано на рис., прежде чем зафиксировать 
винт.

3 иглы
mm 

5.6 

6.4 

m m 
8.7 
8.1 <( 

120.Регулировка 

нитенаправителя петлителя .· . . •.
Ослабьте винты 3 и 4, чтобы отрегулировать 

количество нитей петлителя. Двигаться в 
направлении (+)
когда требуется большее количество, и 
перемещайтесь в сторону (-), когда требуется 
меньшее количество.
Обратите внимание на количество нити петлителя, 
потому что это избыточное количество легко 
приведет к пропуску стежка.

о 

(-) 
о 

1 
С+) 



l·.21.Регулировка распределителя нити на верхней крышке.•·
· 

Ф 

1. Высота расширителя 3 — это расстояние от 
поверхности игольной пластины до нижней части 
распределителя. Ослабьте винт 2 и отрегулируйте 
расширитель 3 вверх или вниз (расстояние до 
игольной пластины 8,5~9,5 мм).
2. Когда шпатель 3 перемещается справа налево, 
отрегулируйте зазор 0,5 мм между кончиком 
шпателя А и передней частью левой иглы. самое 
левое положение. Слегка затяните винты 2 и 7 и 
поверните седло 8 распорки влево или вправо и 
отрегулируйте распорку 3 вперед или назад.
3. Стандартный ход распорки 3 составляет 17 мм. 
Ослабьте винт 9, чтобы отрегулировать шатун 10 
вверх и вниз. Переместите соединительный 
стержень 10 вверх, и величина шитья станет 
меньше; Переместите соединительный стержень 10 
вниз, и значение шитья станет большим.
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